EE NVG Normteilvertriebsgesellschaft mbH

www.einspannzapfen.de

Anfrageformular Schneidstempel

Firma: Name:
StraBe, Nr.:

PLZ, Ort:

Telefon: E-Mail:

zu stanzendes Material:

Scher-/Zugfestigkeit (N/mm?2):

Blechdicke (mm):

Beschichtung des Blechs: D Ja U Nein

Vorherige Umformung am Stanzteil: n Ja n Nein

Festigkeit des Blechs nach Umformung (N/mm?2):

Schragbelastung vorhanden? U Ja U Nein

Einbaulage: O 90° 1‘ Oz0° ™~ 0=

Hubzahl (je Minute):

Wird ein Schmierstoff verwendet? n Ja ﬂ Nein

Schneiddurchmesser (mm):

Schneidspalt (mm):

Eintauchtiefe (mm):

Standzeit (Ist/Soll):

Wird eine Stempelhalteplatte verwendet? U Ja U Nein
n DIN 9861 n konische Freimachung Stempelmaterial:
O 150 8020 O runde Freimachung Stempelharte HRC:
n Schnellwechsel D Butzenstop Matrizenmaterial:
ﬂ Posaunenhals u Sonstige Matrizenharte HRC:
D 30° Kopf Beschichtungsart:
n Feinschneidstempel P- und /oder W-MaB:
n Sonstige oder Schnittumfang:
D Verschleiss D KopfabreiBer

D Stempelbruch

D Aufbauschneide

Anmerkungen:

Telefon: 03721 - 273578 | Fax: 03721 - 273594 | info@nvgmbh.de




	Anfrageformular Schneidstempel: 
	R: 
	Firma Name: 
	Straße Hnr: 
	PLZ Ort: 
	zu stanzendes Material: 
	ScherZugfestigkeit Nmm²: 
	Blechdicke mm: 
	Festigkeit des Blechs nach Umformung Nmm²: 
	Hubzahl je Minute: 
	Schneiddurchmesser mm: 
	Schneidspalt mm: 
	Eintauchtiefe mm: 
	Standzeit IstSoll: 
	Stempelmaterial: 
	Stempelhärte HRC: 
	Matrizenmaterial: 
	Matrizenhärte HRC: 
	SonstigeRow1: 
	Beschichtungsart: 
	SonstigeRow2: 
	P und oder WMaß: 
	SonstigeRow3: 
	oder Schnittumfang: 
	SonstigeRow1_2: 
	SonstigeRow2_2: 
	Firma: 
	Telefon: 
	EMail: 
	1: Off
	2: Off
	3: Off
	4: Off
	5: Off
	6: Off
	7: Off
	8: Off
	Check Box4: Off
	Anmerkungen1: 
	Anmerkungen 2: 
	Formular absenden: 
	Formular zurücksetzen: 


